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(54) Doppelclip-Verfahren und Maschine fur schlauchfdrmige Verpackungen 

(57) Die Erfindung besteht in einem Verfahren zum 
Erzeugen eines im wesentlichen fQllgutfreien Zopfes in 
einer befDllten, schlauchformigen Verpackungshulle 
(22b) zum VerschlieBen derselben mtt zwei benachbar- 
ten VerschluGWammern (40), bei dem zunachst eine 
Portion des FOIIgutes (22a) in der Verpackungshulle 
(22b) vom Gbrigen FOIIgut (22a) gewichtsgenau abge- 
teilt wird und die Verpackungshulle (22b) anschlieOend 
in unmittelbarer Nachbarschaft der Abteilstelle auf der 
zum Setzen der VerschluBWammer erforderlichen 
LSnge zusammengerafft wird. Die Erfindung besteht 
auBerdem in einer Vorrichtung zum Erzeugen eines im 
wesentlichen fQllgutfreien, zwei benachbarte Ver- 
schluGWammern aufnehmenden Zopfes in einer bef Oil- 
ten, schlauchformigen Verpackungshulle (22b), mil 
einer Verdrangerklappe zum Erzeugen eines im 
wesentlichen fQllgutfreien Verpackungsabschnitts von 
einer fOr die beiden VerschluBklammern erforderlichen 
Lange, wobei die Vorrichtung ein von der Verdranger- 
klappe unabhangiges und unabhangig bewegbares 
Abschnurelement (50) aufweist, mit dem eine Portion 
von dem Fullgut (22a) in der Verpackungshulle (22b) 
vor dem Zusarnrnendrucken der Verpackungshulle 
(22b) abteilbar ist 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betrifft ein Verfahren zum Erzeu- 
gen eines im, wesentlichen fQllgutfreien Zopfes in einer 
befullten. schlauchfOrmigen Verpackungshulle zwecks 
VerschlieBen derselben mil zwei benachbarten Ver- 
schluBWammern, bei dem eine VerdrangerWappe die 
befultte Verpackungshulle auf der zum Setzen der Ver- 
schluBWammern erforderlichen Lange auf einmal 
zusammendrOckt Die Erf indung betrifft auBerdem eine 
Vorrichtung zum Erzeugen eines im wesentlichen fQll- 
gutfreien, for zwei benachbarte VerschluBWammern 
ausreichend langen Zopfes in einer befOllten, schlauch- 
fOrmigen Verpackungshulle, mit einer VerdrangerWappe 
von einer fur die Zopflange erforderlichen Breite. 
[0002] Urn befOllte schiauchfOrmige Verpackungen 
herzustellen, wird ublicherweise Fulfgut durch ein FOII- 
rohr in die zunachst einseitig verschlossene Verpak- 
kungsschlauchhOlle eingefOlll Das verschlossene Ende 
der Verpackungsschlauchhulle befindet sich dabei vor 
der FOIIrohrmOndung, und die noch unbefullte Verpak- 
kungsschlauchhQIle ist a!s Vorrat auf das FQIIrohr auf- 
gezogen. Beim Befallen wird standig 
Verpackungsschlauchhulle nach- und vom Vorrat auf 
dem FOIIrohr abgezogen. Sobald ein Teil der Verpak- 
kungsschlauchhulle ausreichend befullt ist, wird das 
Befullen unterbrochen und die Verpackungsschlauch- 
hulle unmittelbar vor der FOIIrohrmOndung derart einge- 
schnOrt. daB ein fullgutfreier Verpackungshullenzopf 
entsteht, dessen Lflnge ausreicht. um den Zopf rrtit zwei 
benachbarten VerschluBWammern zu VerschlieBen. 
Nach dem Erzeugen des fullgutfreien Zopfes wird die- 
ser mit zwei VerschluBWammern verschlossen und 
anschlieBend im allgemeinen zwischen den beiden Ver- 
schluBWammern durchtrennt. 
[0003] Wenn das Erzeugen des fullgutfreien Zopfes 
mit Hilfe einer VerdrangerWappe erfotgt, ist diese um 
eine Schwenkachse gegen eine feststehende Gegen- 
flache schwenkbar. Wahrend der Schwenkbewegung 
der VerdrangerWappe wird die Verpackungshulle auf 
der gesamten, fur das VerschlieBen erforderlichen 
Lange zwischen der VerdrangerWappe und der Gegen- 
flache gletchzeitig eingequetscht. Dabei stromtdas FOII- 
gut zu beiden Seiten aus demjenigen Teil der 
Verpackung heraus. der von der VerdrangerWappe 
zusammengequetscht wird, so daB die Verpackung- 
hOHe anschlieBend auf der zum VerschlieBen erforderli- 
chen Lange im wesentlichen fOllgutfrei ist. Die 
Erfahrung mit VerdrangerWappen zeigt. daB damit 
erzeugte Packungen nicht gewichtsgenau sind. Bei- 
spielsweise kann eine Wurst von ca. 25 g Gesamtge- 
wicht Gewichtsschwankungen von ± 5 g aufweisen, 
wenn das Verdrangen der Wurstmasse und das Ein- 
schnuren der Wursthulle mittels einer VerdrangerWappe 
geschieht. 

[0004] Zum VerschlieBen von Wursten, bei denen es 
auf eine hohe Gewichtsgenauigkeit ankommt werden 
daher in der Regel Spreizverdranger verwendet. Spreiz- 



verd ranger bestehen im wesentlichen aus zwei relativ 
zueinander verschiebbaren Verdrangerscheren. Die 
beiden Verdrangerscheren sind einander zunachst 
unmittelbar benachbart, wenn sie die Schlauchhulte 

5 durch SchlieBen der Scherenhaiften einschniiren. 
Dabei entsteht nur ein kurzer f ullgutf reier Zopf, der nicht 
ausreicht, um mit VerschluBWammern verschlossen zu 
werden. Die fullrohrferne Verdrangerschere wird daher 
zum Vertangern des fQllgutfreien Zopfes anschlieBend 

to axial in Fullrohrlangsrichtung von der fullrohrnahen Ver- 
drangerschere weg bewegt. SchlieBlich wird der fullgut- 
frete Zopf durch Setzen zweier VerschluBclips zwischen 
den beiden gespreizten Verdrangerscheren verschlos- 
sen. Mit Hilfe eines Spreizverdrangers und dem soeben 

is beschriebenen Verfahren lassen sich zwar wesentlich 
gewichtsgenauere Wurste herstellen als mit einer Ver- 
drangerWappe. Ein Nachteil des Spreizverdrangers ist 
aber, daB er einen hoheren konstruktiven Aufwand 
erfordert und daher sowohl teurer als auch stOranfalli- 

20 ger ist. 

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine technische Lehre fOr das gewichtsge- 
naue VerschlieBen von schlauchfOrmigen Verpackun- 
gen wie z.B. for Wurste mittels zweier benachbarter 

25 VerschluBWammern anzugeben. die mit einem gerin- 
gen apparativen Aufwand verbunden ist. 
[0006] Die Losung dieser Aufgabe besteht erf indungs- 
gemaB zunachst in einem Verfahren der eingangs 
genannten Art, bei dem vor dem Zusammendrucken 

30 eine Portion des Fullgutes in der VerpackungshOIle vom 
Obrigen FOIIgut gewichtsgenau abgeteilt wird. Dem liegt 
die Erkenntnis zugrunde, daB sich durch das Abteilen 
einer Portion des Fullgutes vom Obrigen FOIIgut vor dem 
Verdrangen auch mit -technisch wenig aufwendigen - 

35 VerdrangerWappen besonders gewichtsgenaue Ver- 
packungen herstellen lassen. Aus der DE-OS 1 632 122 
und der DE-AS 1 027 548 ist es zwar bekannt, bei 
Lamellen-VerdrflngerWappen bzw. Verdrangerscheren 
ein zusatzliches Vorverdrangerelement anzuordnen, 

40 welches etwas Ober die eigentlichen Verdrangerele- 
mente vorsteht und deshalb eine sicherere Axiarver- 
drangung des Fullguts bewirken sdl; eine 
gewichtsgenaue Abteilung und Portionierung des FOII- 
guts laBt sich damit aber nicht erreichen. 

45 [0007] Vorzugsweise wird die Portion des FOIIgutes 
duch Zusammenquetschen der VerpackungshOIle an 
der Abteilstefle vom Obrigen FOIIgut abgeteilt Dabei ist 
es grundsatzlich unerheblich, ob die Verpackungshulle 
an der Abteilstelle flach zusammengequetscht Oder zu 

so einem kurzen Zopf eingeschnurt wird. 

[0008] Apparativ besteht die Losung der vorgenann- 
ten Aufgabe in einer Vorrichtung der eingangs genann- 
ten Art, die ein in Langsrichtung der VerpackungshOIle 
schmales Abschnurelement aufweist, mit dem eine Por- 

55 tion von dem FOIIgut in der VerpackungshOIle vor dem 
Zusammendrucken der Verpackungshulle abteilbar ist. 
Dies vereint in vorteilhafter Weise den einfachen Auf- 
bau eines Klappenverdrangers mit der hohen Gewichts- 
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genauigkeit eines Spreizverdrangers und ist 
insbesondere da2u geeignet, nach dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren betrieben zu werden. 
[0009] Bevorzugt wirti eine Vorrichtung, bei der das 
Abschnurelement in unmittelbarer Nachbarschafl zu 
der VerdrangerWappe oder - bei einer Verdranger- 
Wappe, die aus in Langsrichlung der VerpackungshOlle 
mehreren, urn eine gemeinsame Achse schwenkbaren 
Abschnitlen besteht - zwischen den Abschnitten der 
VerdrangerWappe angeordnet ist. Auf diese Weise wird 
sichergestellt, daB die Abteilstelle nach dem Verdrfin- 
gen Bestandteil des fullgutfreien VerpackungshOllenab- 
schnittes ist 

[001 0] Das Abschnurelement weist vorzugsweise eine 
Quetschkante an einem beweglichen Bauleil und eine 
Gegenkante oder -fiache an einem anderen, ortsfesten 
Bauteil auf. Quetschkante und Gegenkante bzw. -fiache 
haben in einer ersten Position einen Abstand voneinan- 
der, der grOBer ist als der Durchmesser einer gefQIiten, 
zu verschlieBenden Verpackungshulle. In einer zwerten 
Position quetschen die Quetschkante und deren 
Gegenkante oder -fiache die befullte VerpackungshOlle 
so zwischen sich ein, daB zwar das Fullgut in der Ver- 
packungshOlle an der Quetschstelle geteilt wird, die 
VerpackungshOlle aber immer noch zwischen Quetsch- 
kante und Gegenkante oder -fiache hindurchgezogen 
werden kann. Die VerpackungshOlle ist also nicht fest 
zwischen der Quetschkante und der Gegenkante einge- 
Wemmt, wenn das Abschnurelement das Fullgut in der 
VerpackungshOlle teilt. Dadurch ist es moglich, daB die 
VerdrangerWappe oder ein Teil derselben auch auf der 
fiillrohrabgewandten Seite des AbschnOrelementes auf 
die Verpackungshulle einwirken und durch Zusammen- 
drOcken derselben FOIIgut verdrangen kann, wobei wei- 
teres VerpackungshOllenmaterial durch das 
Abschnurelement hindurch nachgezogen wird, ohne 
dafi FOIIgut in die gewichtsgenau abgeteifte Portion 
Obertritt. Ist die VerdrangerWappe ausschlieBlich zwi- 
schen Abschnurelement und FGIIrohrmOndung ange- 
ordnet, kann das AbschnOrelement auch so weit 
geschtossen werden, daB es die VerpackungshOlle zwi- 
schen sich einWemmt, da dann ketn Nachziehen der 
VerpackungshOlle durch das AbschnOrelement hin- 
durch nOtig ist. 

[0011] Bei einem Abschnurelement. das eine 
Quetschkante an einem beweglichen ersten Bauteil 
aufweist, ist dieses erste Bauteil vorzugsweise ein 
linear beweglicher Schieber mit einer im wesentlichen 
rechtecWgen Offnung, von deren quer oder schrag zur 
Bewegungsrichtung des Schiebers verlaufenden Innen- 
kanten mindestens eine die Quetschkante bildet. Bei 
einer Variante eines solchen AbschnOrelementes ver- 
laufen die Quetschkante und deren Gegenkante oder - 
fiache parallel zueinander und werden bei Bewegung 
des Schiebers aufeinander zu oder voneinander weg 
bewegt. Von einem solchen Abschnurelement wird die 
VerpackungshOlle beim Abteilen einer Portion des FOII- 
gutes flach zusammengedrOckt. Veriauft dagegen die 



Quetschkante schrag zur Gegenkante und ist gegen- 
uber dieser sehlich etwas versetzt, kann die Verpak- 
kungshOlle beim Abteilen einer FOIIgutportion durch 
Bewegen des Schiebers gleich zu einem (kurzen) Zopf 

5 zusammengerafft werden. 

[001 2] Das Abschnurelement wird vorzugsweise von 
einem Pneumatikzylinder angetrieben, der bei einem 
Abschnurelement mit Schieber unmittelbar an dem 
Schieber angreift. 

w [0013] Bei einer Vorrichtung mit zwei Clipvorrichtun- 
gen zum gleichzeittgen Setzen und SchlieBen von zwei 
VerschluBWammem befindet sich das AbschnOrele- 
ment vorzugsweise ungefahr mittig zwischen den bei- 
den Clipvorrichtungen. Ist eine solche Vorrichtung mit 

is einem HQllentrennmesser zwischen den beiden Clip- 
vorrichtungen ausgestattet, weist das AbschnOrelement 
vorzugsweise einen Schlitz auf, in den das HQllentrenn- 
messer zum Durchtrennen der Verpackungshulle an 
der Quetschstelle eingrerfen kann. 

20 [0014] Die Erfindung soil nun anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels mit Hilfe der Zeichnungen naher eriau- 
tert werden. Deren Figuren zeigen: 

Fig. 1 den VerschlieBbereich einer Doppelclipma- 
25 schine mft offener VerdrangerWappe in der 

Seitenansicht; 

Fig. 2 die Ansicht aus Fig. 1 mit einer anderen 
Position des AbschnOrelementes; 

30 

Fig. 3 die Ansicht aus Fig. 2 mit geschlossener Ver- 
drangerWappe; 

Fig. 4 die Ansicht aus Fig. 3 mit teirweise zusam- 
35 mengeraffter Verpackung; 

Fig. 5 die Ansicht aus Fig. 4 mit verclipptem Wurst- 
zopf; und 

40 Fig. 6 eine Vorderansicht der Doppelclqpmaschine 
aus Fig. 1, bei der VerdrangerWappe und 
Wurst nicht dargestellt sind. 

[0015] Die in der Zeichnung abgebildete Doppelclip- 
45 maschine 10 eignet sich ihrem Namen entsprechend 
zum gleichzeitigen Setzen zweier VerschluBWammem 
um einen VerpackungshOllenzopf. Die Doppelclipma- 
schine 10 ist mit einer VerdrangerWappe 12 ausgestat- 
tet und als Schlitzverdranger ausgefOhrt. Die 
so VerdrangerWappe 12 ist an einem feststehenden 
Gehause 14 so angebracht, daB sie um eine Schwenk- 
achse 16 schwenkbar ist. Das Gehause 14 weist auBer- 
dem Stutzfiachen 18 und Gegenfiachen 20 auf, an 
denen eine prall befullte Verpackung 22 anliegt wenn 
55 sie von einer nicht dargesteltten FQllmaschine ausge- 
stoBen wird. Die Stirrrfiachen 20 sind in Fig. 1 - 5 hinter- 
einandergestaffelt, so daB ihre Vielzahl in den Figuren 
nicht zu erkennen ist. Die Verpackung 22 wird von einer 
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mit FQIlgut 22a befOllten, schlauchforrnigen Verpak- 
kungshOlle 22bgebildet 

[0016] Die Verdrangerklappe 12 ist mit ebenen Stim- 
fiachen 24 versehen, die den Gegenliachen 20 gegen- 
uberliegen und beim Zusammendrucken der 
Verpackung 22 zum Verdrangen des Fullgutes 22a in 
der Verpackung mit den Gegenfiachen 20 am Gehause 
14 zusammenwirkt. In Fig. 1 ist die Verdrangerklappe 
12 geoffnet dargestetlt. wahrend sie in Fig. 3 so ver- 
schwenkt ist, daD die VerpackungshQIle 22b zwischen 
den Gegenfiachen 20 und den Stimfiachen 24 der Ver- 
drangerklappe zusammengedruckt ist. Die Gegenfia- 
chen 20 an dem Gehause 14 und die ebenen 
Stimfiachen 24 der Verdrangerklappe 12 liegen in der 
letztgenannten Position einander parallel gegenOber. 
[001 7] Sowohl in die Gegenfiachen 20 als auch in die 
Stimfiachen 24 der Verdrangerklappe 12 sind Fuh- 
rungsnuten fur eine VerschluBWammer eingearbeitet. 
Die FQhrungsnuten 26 und 26' in den Gegenfiachen 20 
sind in Fig. 6 zu erkennen. Urn den Blick auf die FQh- 
rungsnuten 26 und 26' freizumachen. ist in Fig. 6 die 
Verdrangerklappe 12 weggelassen. Die FQhrungsnuten 
26 und 26' in den Gegenfiachen 20 liegen in der in Fig. 
3 und 4 abgebildeten Position der Verdrangerklappe 
den FOhrungsnuten in den Stimfiachen 24 parallel 
gegenuber. Die FQhrungsnuten dienen der Aufnahme 
und FOhrung der freien Schenkel einer U-f6rmig gebo- 
genen VerschluBWammer. 

[0018] Die Gegenfiachen 20 samt FOhrungsnuten 26 
und 26* sowie die Stimfiachen 24 an der Verdranger- 
klappe 12 sind bei der abgebildeten Doppelclipma- 
schine zweifech vorhanden, urn zwei 
VerschluBWammern gleichzeitig setzen zu konnen. Mit- 
tig zwischen diesen doppelt vorhandenen Bauteilen 
zum Verclippen der VerpackungshQIle 22b ist ein Trenn- 
messer 28 angeordnet, um einen Verpackungshullen- 
zopf nach dem Verclippen zwischen den beiden 
VerschluBWammern durchtrennen zu konnen. Das 
Trennmesser 28 ist hebelartig um eine Achse 30 
schwenkbar und wird von einem pneumatischen Mes- 
serantrieb 32 uber eine Schubstange 34 angetrieben. 
Die Schubstange 34 grerft dabei an einem Hebelfortsatz 
36 des Trennmessers 28 an. 

[001 9] Nun zur Wirkungsweise der Verdrangerklappe 
12 und des Trennmessers 28. die insoweit dem Stand 
der Technik entspricht. Fig. 1 zeigt die Ausgangsposi- 
tion, bei der eine von einer nicht abgebildeten Foilma- 
schine ausgestoBene, prall gefGlrte Verpackung 22 von 
der StOtzfiache 18 unterstQtzt zwischen den Gegenfia- 
chen 20 am Gehause 14 und den Stimfiachen 24 an der 
Verdrangerklappe 12 hindurchgefGhrt ist. Zum Ver- 
schlieBen der Verpackung 22 muB ein Abschnitt ihrer 
Hulle so weit geleerl warden, daft dieser Verpackungs- 
hullenabschnitt weitgehend fOtlgutfrei ist Dies 
geschieht, indem die Verpackung 22 auf der zum Ver- 
schlieRen erforderlichen Lflnge zwischen den Stimfia- 
chen 24 der Verdrangerklappe und den Gegenfiachen 
20 am Gehause 14 zusammengedrOckt wird. Dazu 



schwenkt die Verdrangerklappe 12 um die Schwenk- 
achse 16 aus der in Fig. 1 gezeigten Position in die in 
Fig. 3 gezeigte Position. Wie in Fig. 3 zu erkennen ist. 
ist die HQileder Verpackung 22 anschlieBend zwar flach 

5 zusammengedrQckt und weitgehend fullgutfrei, aber 
noch nicht zu einem Zopf geraffl 
[0020] Die VerpackungshQIle 22b wird erst zusam- 
mengerafft, wenn die Verpackung 22 durch Setzen 
zweier VerschluBWammern 40 geschlossen wird. Eine 

w VerschluBWammer 40 ist U-f6rmig gebogen und weist 
zwei freie Schenkel 42 und 44 auf, die durch einen halb- 
kreisformig vorgebogenen Klammerboden 46 miteinan- 
der verbunden sind. Beim Setzen der 
VerschluBWammer 40 werden ihre beiden freien Schen- 

is kel in jeweils einer der FQhrungsnuten 26 bzw. 26' und 
in den gegenOberliegenden FOhrungsnuten in der Ver- 
drflngerklappe 12 gefuhrt Beim Setzen bewegt sich die 
VerschluBWammer 40 bezuglich der Zeichnung (siehe 
insbesondere Fig. 4) entlang den FOhrungsnuten von 

20 oben nach unten. Ihre freien Klammerschenkel 42 und 
44 weisen dabei nach unten und nehmen die zusam- 
mengedrQckte VerpackungshQIle 22b zwischen sich 
auf. Dieser Vorgang ist in einem Zwischenstadium in 
Rg. 4 abgebildel. Die FQhrungsnuten in der Gegenfia- 

25 che 20 und in der VerdrangerWappe 12 laufen in ihrem 
unteren Ende halbkreisfOrmig aus und biegen dadurch 
die freien Klammerschenkel 42 und 44 der VerschluB- 
Wammer 40 um den zusammengerafften HQIIenzopf. 
Dieser Zustand ist in Rg. 5 abgebildet. 

30 [0021 ] SchlieBiich wird die auf diese Weise verschlos- 
sene VerpackungshQIle 22b zwischen den beiden Ver- 
schluBWammern von dem Trennmesser 28 durchtrennt. 
[0022] Zusatzlich zu den bisher beschriebenen, 
bereits aus dem Stand der Technik bekannten Merkma- 

35 ten und Eigenschaften der Doppelclipmaschine 10 
weist diese ein AbschnOrelement auf, welches als linear 
beweglicher Schieber 50 mit einer rechtecWgen Off- 
nung ausgefuhrt ist Der Schieber 50 ist mittels eines 
Pneumatikzylinders 52 zwischen der in Rg. 1 abgebil- 
deten Position und der in Fig. 2 abgebildeten Position 
hin und her bewegbar. Eine der Innenkanten der recht- 
ecWgen Cffnung in dem Schieber 50 dient als Quetsch- 
kante 54. 

[0023] In der in Fig. 1 abgebildeten Ausgangsposition 
45 ist die prall gefulite Verpackung 22 durch die rechtek- 
Wge Offnung in dem Schieber 50 hindurchgefOhrt. Um 
eine Portion des FCIIgutes 22a in der Verpackung 22 
abzuteilen, wird der Schieber 50 von dem Pneumatikzy- 
linder 52 aus der in Fig. 1 abgebildeten ersten Position 
so in die in Fig. 2 sbgebildete zweite Position bewegt und 
quetscht dabei mit der Quetschkante 54 die Verpak- 
kung 22 so ein. daB in der VerpackungshQIle 22b eine 
Portion des Fullgutes 22a vom ubrigen FQIlgut 22a 
abgeteilt wird. Dieser Zustand ist in Fig. 2 abgebildet. 
55 Auf diese Weise wird verhirtdert, daB beim anschlie Ben- 
den SchlieBen der VerdrangerWappe zum Verdrangen 
von FQIlgut 22a aus einer groBeren Lange der Verpak- 
kung FQIlgut 22a an der Quetschstelte vorbei beispiels- 
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weise in die FOIImaschine zuruckstromen kann. 
[0024] In der in Fig. 2 abgebildeten Position quetscht 
der Schieber 50 die Verpackung 22 aber nicht so weit 
zusammen, daB nicht noch VerpackungshQIle 22b 
durch die Quetschstelle nachgezogen werden kann, s 
wenn dies beim ZusammendrGcken der Verpackung 22 
durch cfie VerdrangerWappe 12 noiig tst. 
[0025] Sowohl der Schieber 50 ats auch das Trenn- 
messer 28 sind jeweils mittig zwischen den FQhrungsril- 
len 26 und 26' angeordnet. Der Schieber 50 weist daher w 
einen parallel zur Offnung im Schieber 50 vertaufenden 
Schlitz 56 auf, durch den das Trennmesser 28 zum 
Durchtrennender VerpackungshQIle 22b nach dem Ver- 
schlieBen derselben hindurchgreifen kann. Der Schlitz 
56 ist in Fig. 6 zu sehen. 15 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Erzeugen eines im wesentlichen 
fullgutfreien Zcptes in einer befullten, schlauchf6r- 20 
migen VerpackungshQIle (22b) zwecks Verschlie- 
Ben derselben mit zwei benachbarten 
VerschluBWammern (40), bei dem eine Verdranger- 
Wappe (12) die befiillte Verpackungshulle (22b) auf 
der zum Setzen der VerschluBWammern (40) erfor- 25 
derlichen Lange auf einmal zusammendruckt, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Zusammen- 
drOcken und unabhangig davon eine Portion des 
FOIlgutes (22a) in der Verpackungshulle (22b) vom 
ubrigen Fullgut (22a) gewichtsgenau abgeteilt wird. so 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Portion des Full- 
gutes (22a) durch axial schmales Zusammenquet- 
schen der VerpackungshQIle (22b) vom ubrigen ss 
Fullgut (22a) abgeteilt wird. 

3. Vbrrichtung zum Erzeugen eines im wesentlichen 
fOllgutfreien, for zwei benachbarte VerschluBWam- 
mern ausreichend langen Zopfes in einer befullten, 40 
schlauchfOrmigen VerpackungshQIle (22b), mit 
einer VerdrangerWappe (12) von einer fur die Zopf- 
lange erforderlichen Breite, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Vbrrichtung ein 
von der VerdrangerWappe (12) unabhangiges und 45 
unabhangig bewegtes, in Langsrichtung der Ver- 
packungshQIle (22b) schmales AbschnQrelement 
(50) aufweist mit dem eine gewichtsgenaue Por- 
tion von FOIIgut (22a) in der VerpackungshQIle 
(22b) vor dem Angreifen der VerdrangerWappe an so 
der VerpackungshQIle (22b) abteilbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB das AbschnQrele- 
ment (50) in unmittelbarer Nachbarschaft zu der bs 
VerdrangerWappe (12) angeordnet ist. 



Wappe (12) aus in Langsrichtung der Verpackungs- 
hQIle mehreren, urn eine gemeinsame Achse (16) 
6Chwenkbaren Abschnitten besteht, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AbschnQrele- 
ment (50) zwischen den Abschnitten der Verdrang- 
erWappe (12) angeordnet ist 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AbschnQrele- 
ment (50) eine Quetschkante (54) an einem beweg- 
lichen ersten Bauteil (50) und eine Qegenkante 
Oder -flache (20) an einem ortsfesten zweiten Bau- 
teil (14) aufweist, wobei Quetsckante (54) und 
Qegenkante bzw. -flache (20) in einer ersten Posi- 
tion einen Abstand voneiander haben, der grOBer 
ist als der Durchmesser einer gefQItten, zu ver- 
schlieBenden VerpackungshQIle (22b) und in einer 
zweiten Position eine befOIIte Verpackunghulle so 
zwischen sich einquetschen kOnnen, daB das FOII- 
gut (22a) in der Verpackungshulle (22b) an der 
Quetschstelle geteilt wird und die Verpackunghulle 
gleichzeitig zwischen Quetschkante (54) und 
Qegenkante Oder -fiflche (20) hindurchgezogen 
werden kann. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB das erste Bauteil 
(50) ein linear beweglicher Schieber (50) mit einer 
im wesentlichen rechtecWgen Offnung ist, von 
deren quer oder schrag zur Bewegungsrichtung 
des Schiebers verlaufenden Innenkanten minde- 
stens eine die Quetschkante (54) bitdet. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AbschnQrele- 
ment (50) von einem daran unmitteibar angreifen- 
den Pneumatikzyiinder (52) angetrieben wird. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 8, mit 
zwei Clipvorrichtungen zum gleichzeitigen Setzen 
und SchlieBen von zwei VerschluBWammern (40), 
dadurch gekennzeichnet daB sich das AbschnQr- 
element (50) ungefanr mittig zwischen den beiden 
Clipvorrichtungen bef indet. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 mit einem HGIIen- 
trennmesser (28) zwischen den beiden Clipvorrich- 
tungen, 

dadurch gekennzeichnet daB das AbschnQrele- 
ment (50) einen Schlitz (56) aufweist, in den das 
HQIIerrtrennmesser (28) zum Durchtrennen der Ver- 
packunghQIle (22b) an der Quetschstelle eingreifen 
kann. 



5. Vorrichtung nach Anspruch 4, deren Verdranger- 
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